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Abra Beta rappresenta dal 1975 un punto di riferimento 

imprescindibile per i professionisti degli abrasivi. Qualità 

del prodotto e cura del cliente sono da sempre alla base 

della passione e dell’impegno che caratterizzano la nostra 

realtà industriale.

Nel corso degli anni l’azienda è cresciuta consolidando la 

sua presenza sul mercato italiano ed estero, costruendosi 

una posizione da leader nella produzione di abrasivi rigidi.

SOVICO (Monza e Brianza)

PIAN CAMUNO (Brescia)

www.abrabeta.it
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PRESENTI IN PIÙ
DI 100 PAESI 

NEL MONDO 
CON OLTRE 250 
IMPORTATORI

Beta 
Brasil

Beta 
China

Beta 
Italia

Beta 
Iberia

Beta 
UK

Beta 
France

Beta 
Hungary

Beta 
Polska

Beta 
Benelux

La missione di Abra Beta è di confermarsi 

un produttore affidabile e di assoluta 

qualità per ogni prodotto offerto dalla 

nostra gamma.

Nel 2018 Abra Beta è entrata a far parte del 

gruppo Beta Utensili, avviando un ambizioso 

progetto di crescita industriale.

La strategia di continuo sviluppo che l’azienda 

ed il gruppo perseguono ha quindi portato 

alla creazione di una gamma prodotti di oltre 

1000 referenze, per fornire ai nostri partner 

un servizio serio e completo.
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Tutti i prodotti a marchio Abra Beta offerti 

in questo catalogo sono spediti dal centro 

logistico di Beta Utensili.

La struttura, situata a Marzano (Pavia), si estende su oltre 

16.000 m2 e gestisce quotidianamente gli oltre 1000 

articoli della gamma di Abra Beta.

L’obiettivo di Abra Beta è garantire a tutti i suoi 

partner consegne rapide ed accurate.
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Guida alle specifiche
dei Dischi Rigidi

230x3,2x22,23

Dimensioni in millimetri
diametro x spessore x foro

A

Corindone

30

Grana

ACCIAIO

Materiale su cui utilizzare 
il disco

MAX SPEED

Velocità massima
di utilizzo in m/sec
e giri/minuto

DATA DI VALIDITÀ

Impressa sulla ghiera Codice a 
barre
del prodotto

C

Carburo
di silicio

Z

Zirconio

9”x1/8”x7/8”

Dimensioni in pollici
diametro x spessore x foro

A30S

Specifica

S

Durezza

BF

Bakelite 
rinforzato

Istruzioni per un
utilizzo sicuro

Non usare 
per sbavare

Conformità 
alla 
normativa

Usare solo 
per sbavare

Esente tracce di
Ferro/Zolfo/Cloro

Non usare con 
elettroutensile 
portatile



La Nuova Scatola di 
Abra Beta

230x3,2x22,23

Dimensioni in millimetri
diametro x spessore x foro

A

Corindone

30

Grana

ACCIAIO

Materiale su cui utilizzare 
il disco

000050230

Codice Articolo

scad./exp.

Data di scadenza Codice a 
barre
del prodotto

C

Carburo
di silicio

Z

Zirconio

9”x1/8”x7/8”

Dimensioni in pollici
diametro x spessore x foro

A30S

Specifica

S

Durezza

BF

Bakelite 
rinforzato

Pezzi per 
confezione

Istruzioni per un
utilizzo sicuro

Profilo del prodotto

CERTIFICAZIONI



DISCHI
PER

ACCIAIO



ACCIAIO

APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per il 
taglio di acciai non trattati.

Precisa e concentrata 
asportazione di materiale 
e conseguente basso 
assorbimento di potenza 
dell’elettroutensile. 

Ridotta produzione di bave.
 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

*Consigliata l’applicazione della flangia di sicurezza sul disco.

10

A36S

000010060 65 1,0 6,00 23500 50

000010062 65 1,0 10,00 23500 50

000010064 65 1,5 6,00 23500 50

000010066 65 1,5 10,00 23500 50

000010068 65 2,0 6,00 23500 50

000010069 65 2,0 10,00 23500 50

000010070 76 1,0 6,00 20100 50

000010072 76 1,0 10,00 20100 50

000010074 76 1,5 6,00 20100 50

000010076 76 1,5 10,00 20100 50

000010078 76 2,0 6,00 20100 50

000010079 76 2,0 10,00 20100 50

000010100 100 1,2 15,88 15300 50

000010102 100 1,6 15,88 15300 50

000010115 115 1,0 22,23 13300 50

000010117 115 1,2 22,23 13300 50

000010119 115 1,6 22,23 13300 50

000010125 125 1,0 22,23 12200 50

000010127 125 1,2 22,23 12200 50

000010129 125 1,6 22,23 12200 50

000010147 150 1,0 22,23 10200 50

000010150 150 1,6 22,23 10200 50

000010180 180 2,0 22,23 8500 25

000010230 230 2,0 22,23 6600 25

000020115 115* 1,0 22,23 13300 50

000020117 115* 1,2 22,23 13300 50

000020119 115* 1,6 22,23 13300 50

000020125 125* 1,0 22,23 12200 50

000020127 125* 1,2 22,23 12200 50

000020129 125* 1,6 22,23 12200 50

000020180 180 2,0 22,23 8500 25

000020230 230 2,0 22,23 6600 25



APPLICAZIONE

Utilizzabili per il taglio di acciai 
normali e medio-legati.

Adatti anche per il taglio di 
ghise acciaiose.

Per il taglio di sezioni medio-
grosse si consiglia l’uso di 
smerigliatrici potenti.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

APPLICAZIONE

Utilizzabili per il taglio di acciai 
normali e medio-legati.

Per il taglio di sezioni medio-
grosse si consiglia l’uso di 
smerigliatrici potenti.

La maggior durezza 
dell’abrasivo assicura al disco 
una più lunga vita operativa.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA TAGLIO - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM
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A30S

000041076 76 2,5 10,00 20100 50

000041100 100 2,5 15,88 15300 50

000041115 115 2,5 22,23 13300 50

000041125 125 2,5 22,23 12200 50

000041150 150 2,5 22,23 10200 50

000041180 180 2,5 22,23 8500 25

000041183 180 3,2 22,23 8500 25

000041230 230 2,5 22,23 6600 25

000041233 230 3,2 22,23 6600 25

A30T

000040076 76 3,2 10,00 20100 50

000040100 100 3,2 15,88 15300 50

000040115 115 3,2 22,23 13300 50

000040125 125 3,2 22,23 12200 50

000040150 150 3,2 22,23 10200 50

000040180 180 3,2 22,23 8500 25

000040230 230 3,2 22,23 6600 25



ACCIAIO

APPLICAZIONE

Utilizzabili per il taglio di acciai 
normali e medio-legati.

Per il taglio di sezioni medio-
grosse si consiglia l’uso di 
smerigliatrici potenti.

La maggior durezza 
dell’abrasivo assicura al disco 
una più lunga vita operativa.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili per il taglio di acciai 
normali e medio-legati.

Adatti anche per il taglio di 
ghise acciaiose.

Per il taglio di sezioni medio-
grosse si consiglia l’uso di 
smerigliatrici potenti.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA TAGLIO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM
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000051076 76 2,5 10,00 20100 50

000051100 100 2,5 15,88 15300 50

000051115 115 2,5 22,23 13300 50

000051118 115 3,2 22,23 13300 50

000051125 125 2,5 22,23 12200 50

000051128 125 3,2 22,23 12200 50

000051150 150 2,5 22,23 10200 50

000051180 180 2,5 22,23 8500 25

000051183 180 3,2 22,23 8500 25

000051230 230 2,5 22,23 6600 25

000051233 230 3,2 22,23 6600 25

A30T

000050076 76 3,2 10,00 20100 50

000050100 100 3,2 15,88 15300 50

000050115 115 3,2 22,23 13300 50

000050125 125 3,2 22,23 12200 50

000050150 150 3,2 22,23 10200 50

000050180 180 3,2 22,23 8500 25

000050230 230 3,2 22,23 6600 25

A30S



APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura 
di acciai con superficie di 
molatura estesa e di ghise 
acciaiose.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA SBAVO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

13

000070074 76 4,5 10,00 20100 50

000070076 76 6,5 10,00 20100 50

000070104 100 4,5 15,88 15300 50

000070106 100 6,5 15,88 15300 50

000070115 115 4,5 22,23 13300 50

000070118 115 6,5 22,23 13300 50

000070126 125 4,5 22,23 12200 50

000070128 125 6,5 22,23 12200 50

000070154 150 4,5 22,23 10200 25

000070156 150 6,5 22,23 10200 25

000070184 180 4,5 22,23 8500 25

000070186 180 6,5 22,23 8500 25

000070188 180 8,0 22,23 8500 20

000070234 230 4,5 22,23 6600 20

000070236 230 6,5 22,23 6600 25

000070238 230 8,0 22,23 6600 20

A24N



ACCIAIO

APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura di 
acciai su cordoni di saldatura 
e spigoli.

La maggior durezza 
dell’abrasivo assicura al disco 
una più lunga vita operativa.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura di 
acciai su cordoni di saldatura 
e spigoli.

L’estrema durezza dell’abrasivo 
massimizza la vita operativa del 
disco.

Si consiglia l’uso di 
smerigliatrici potenti.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA SBAVO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA SBAVO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM
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000071115 115 6,5 22,23 13300 50

000071125 125 6,5 22,23 12200 50

000071150 150 6,5 22,23 10200 25

000071180 180 6,5 22,23 8500 25

000071230 230 6,5 22,23 6600 25

000071238 230 8,0 22,23 6600 20

A24R

000072115 115 6,5 22,23 13300 50

000072125 125 6,5 22,23 12200 50

000072150 150 6,5 22,23 10200 25

000072180 180 6,5 22,23 8500 25

000072230 230 6,5 22,23 6600 25

A24S



APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura 
di acciai con superficie di 
molatura estesa e di ghise 
acciaiose.

È necessario l’utilizzo di 
smerigliatrici attrezzate per 
l’assetto conico.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura di 
acciai su cordoni di saldatura 
e spigoli.

La maggior durezza 
dell’abrasivo assicura al disco 
una più lunga vita operativa.

È necessario l’utilizzo di 
smerigliatrici attrezzate per 
l’assetto conico.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA SBAVO - Centro Depresso Conico

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA SBAVO - Centro Depresso Conico

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

15

000080115 115 6,5 22,23 13300 50

000080125 125 6,5 22,23 12200 40

000080180 180 6,5 22,23 8500 20

000080230 230 6,5 22,23 6600 20

A24N

000081180 180 6,5 22,23 8500 20

000081230 230 6,5 22,23 6600 20

A24R



ACCIAIO

UTILIZZO CONSIGLIATO

Troncatrice da banco 
con motore monofase

APPLICAZIONE

Utilizzabili per il taglio di acciai 
di piccole o medie sezioni.

È necessario l’utilizzo di 
macchine da banco monofase.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per il 
taglio di acciai.

È necessario l’utilizzo di 
troncatrici fisse di media e/o 
alta potenza.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Troncatrice da banco 
con motore trifase

DISCHI TRONCATORI 63 M/SEC - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI TRONCATORI 80 M/SEC - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

16

000090300 300 2,5 25,40 4010 25

000090350 350 3,0 25,40 3440 10

000090400 400 3,2 25,40 3010 10

A46N

000091250 250 3,0 22,23 6100 25

000091253 250 3,0 25,40 6100 25

000091300 300 3,8 22,23 5100 25

000091303 300 3,8 25,40 5100 25

000091306 300 3,8 30,00 5100 25

000091350 350 4,2 25,40 4400 10

000091353 350 4,2 30,00 4400 10

000091356 350 4,2 40,00 4400 10

000091400 400 4,5 25,40 3800 10

000091403 400 4,5 30,00 3800 10

000091406 400 4,5 40,00 3800 10

A24N



APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per il 
taglio di acciai.

È necessario l’utilizzo di 
macchine portatili con motore 
a scoppio.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Troncatrice portatile
con motore a scoppio

DISCHI TRONCATORI 100 M/SEC - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

17

000092300 300 3,8 20,00 6370 25

000092303 300 3,8 22,23 6370 25

000092306 300 3,8 25,40 6370 25

000092350 350 4,2 20,00 5460 10

000092353 350 4,2 22,23 5460 10

000092356 350 4,2 25,40 5460 10

000092400 400 4,5 25,40 4800 10

A30S





DISCHI
IN

ZIRCONIO



LINEA ZIRCONIO

APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per il 
taglio di acciai.

Precisa e concentrata 
asportazione di materiale e 
conseguente basso assorbimento 
di potenza dell’elettroutensile. 

Limitato riscaldamento del disco.
Ridotta produzione di bave.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per il 
taglio di acciai e ghise.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE PER ACCIAIO - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO PER ACCIAIO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

20

000100115 115 1,6 22,23 13300 50

000100125 125 1,6 22,23 12200 50

ZA46T

000110115 115 3,2 22,23 13300 50

000110125 125 3,2 22,23 12200 50

000110180 180 2,5 22,23 8500 25

000110183 180 3,2 22,23 8500 25

000110230 230 2,5 22,23 6600 25

000110233 230 3,2 22,23 6600 25

ZA30S



APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per 
la sbavatura di acciai e ghise.

Si consiglia l’uso di 
smerigliatrici potenti.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA SBAVO PER ACCIAIO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

21

000120115 115 6,5 22,23 13300 50

000120125 125 6,5 22,23 12200 50

000120150 150 6,5 22,23 10200 25

000120180 180 7,0 22,23 8500 20

000120230 230 4,8 22,23 6600 15

000120236 230 7,0 22,23 6600 25

ZA24R



LINEA ZIRCONIO

APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura di 
acciai e ghise. 

Ottimo compromesso tra 
capacità di asportazione e vita 
operativa del disco.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura di 
acciai e ghise.

La maggior durezza 
dell’abrasivo assicura al disco 
una più lunga vita operativa.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura 
di acciai, acciai inossidabili e 
ghise.

La maggior tenerezza 
dell’abrasivo assicura 
un’elevata velocità di 
asportazione.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

ZA24R4 MEDIUM

ZA24S4 STRONG

ZA24P4 SOFT

DISCHI DA SBAVO PER ACCIAIO e ACCIAIO INOX - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA SBAVO PER ACCIAIO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA SBAVO PER ACCIAIO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

22

000122230 230 7,0 22,23 6600 25

000123230 230 7,0 22,23 6600 25

000121230 230 7,0 22,23 6600 25



DISCHI
PER

ACCIAIO
INOX



ACCIAIO INOX

APPLICAZIONE

Utilizzabili per il taglio di acciai 
inossidabili, acciai legati ed acciai 
trattati.

Precisa e concentrata 
asportazione di materiale 
e conseguente basso 
assorbimento di potenza 
dell’elettroutensile. 

Limitato riscaldamento del disco.

Ridotta produzione di bave.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

*Consigliata l’applicazione della flangia di sicurezza sul disco.
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000200070 76 1,0 6,00 20100 50

000200071 76 1,0 10,00 20100 50

000200073 76 1,6 6,00 20100 50

000200074 76 1,6 10,00 20100 50

000200076 76 2,0 6,00 20100 50

000200077 76 2,0 10,00 20100 50

000200100 100 1,2 15,88 15300 50

000200105 100 1,6 15,88 15300 50

000200115 115 1,0 22,23 13300 50

000200116 115 1,2 22,23 13300 50

000200118 115 1,6 22,23 13300 50

000200125 125 1,0 22,23 12200 50

000200126 125 1,2 22,23 12200 50

000200128 125 1,6 22,23 12200 50

000200150 150 1,6 22,23 10200 50

000200180 180 2,0 22,23 8500 25

000200230 230 2,0 22,23 6600 25

A36N

000210115 115* 1,0 22,23 13300 50

000210116 115* 1,2 22,23 13300 50

000210118 115* 1,6 22,23 13300 50

000210125 125* 1,0 22,23 12200 50

000210126 125* 1,2 22,23 12200 50

000210128 125* 1,6 22,23 12200 50

000210180 180 2,0 22,23 8500 25

000210230 230 2,0 22,23 6600 25



APPLICAZIONE

Utilizzabili per il taglio di acciai 
inossidabili ed acciai legati.

Adatti anche per il taglio di 
ghise dure.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA TAGLIO - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM
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000230076 76 2,5 10,00 20100 50

000230078 76 3,2 10,00 20100 50

000230100 100 2,5 15,88 15300 50

000230102 100 3,2 15,88 15300 50

000230115 115 2,5 22,23 13300 50

000230117 115 3,2 22,23 13300 50

000230125 125 2,5 22,23 12200 50

000230127 125 3,2 22,23 12200 50

000230150 150 2,5 22,23 10200 50

000230152 150 3,2 22,23 10200 50

000230180 180 2,5 22,23 8500 25

000230182 180 3,2 22,23 8500 25

000230230 230 2,5 22,23 6600 25

000230232 230 3,2 22,23 6600 25

A36N

000240076 76 2,5 10,00 20100 50

000240078 76 3,2 10,00 20100 50

000240100 100 2,5 15,88 15300 50

000240102 100 3,2 15,88 15300 50

000240115 115 2,5 22,23 13300 50

000240117 115 3,2 22,23 13300 50

000240125 125 2,5 22,23 12200 50

000240127 125 3,2 22,23 12200 50

000240150 150 2,5 22,23 10200 50

000240152 150 3,2 22,23 10200 50

000240180 180 2,5 22,23 8500 25

000240182 180 3,2 22,23 8500 25

000240230 230 2,5 22,23 6600 25

000240232 230 3,2 22,23 6600 25



ACCIAIO INOX

APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura di 
acciai inossidabili.

Adatti anche per lo sbavo di 
ghise dure.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili per la sbavatura di 
acciai inossidabili.

Adatti anche per lo sbavo di 
ghise dure.

È necessario l’utilizzo di 
smerigliatrici attrezzate per 
l’assetto conico.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI ASPORTAZIONE
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA SBAVO - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA SBAVO - Centro Depresso Conico

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM
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000260076 76 4,5 10,00 20100 50

000260078 76 6,5 10,00 20100 50

000260100 100 6,5 15,88 15300 50

000260115 115 6,5 22,23 13300 50

000260125 125 6,5 22,23 12200 50

000260150 150 6,5 22,23 10200 25

000260180 180 6,5 22,23 8500 25

000260230 230 6,5 22,23 6600 25

A30P

000270115 115 6,5 22,23 13300 50

000270125 125 6,5 22,23 12200 40

000270180 180 6,5 22,23 8500 20

000270230 230 6,5 22,23 6600 20

A30P



DISCHI
PER

ACCIAIO e
ACCIAIO

INOX



ACCIAIO/ACCIAIO INOX

APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per 
il taglio di acciai inossidabili, 
acciai legati ed acciai trattati 
e non.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per 
il taglio di acciai inossidabili, 
acciai legati ed acciai trattati 
e non.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM
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000300115 115 1,0 22,23 13300 50

000300116 115 1,2 22,23 13300 50

000300118 115 1,6 22,23 13300 50

000300125 125 1,0 22,23 12200 50

000300126 125 1,2 22,23 12200 50

000300128 125 1,6 22,23 12200 50

000300150 150 1,6 22,23 10200 50

A46Q

000300180 180 2,0 22,23 8500 25

000300230 230 2,0 22,23 6600 25

A36Q



APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per 
il taglio di acciai inossidabili, 
acciai legati ed acciai trattati 
e non.

Limitato riscaldamento del 
disco.

Taglio estremamente veloce e 
preciso.

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

APPLICAZIONE

Utilizzabili universalmente per 
il taglio di acciai inossidabili, 
acciai legati ed acciai trattati 
e non.

 

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

*Consigliata l’applicazione della flangia di sicurezza sul disco.
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A46S

000310180 180 2,0 22,23 8500 50

000310230 230 2,0 22,23 6600 25

A36Q

000310115 115* 0,9 22,23 13300 50

000310125 125* 0,9 22,23 12200 50



ACCIAIO/ACCIAIO INOX

CARATTERISTICHE

VELOCITÀ DI TAGLIO
■ ■ ■ ■ ■

DURATA
■ ■ ■ ■ ■

UTILIZZO CONSIGLIATO

Smerigliatrice angolare

APPLICAZIONE

Dischi ad elevatissime prestazioni.

Utilizzabili su acciai inossidabili, acciai legati
ed acciai trattati e non.

Elevata asportazione di materiale unita ad un basso consumo
del disco. Minimo riscaldamento del disco in lavorazione.
Ridotta produzione di bave. 

Limitato assorbimento di potenza dell’elettroutensile. Si consiglia 
l’uso di elettroutensili potenti.

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Piano

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM

DISCHI DA TAGLIO DI SPESSORE SOTTILE - Centro Depresso

Cod. Art. Diametro Spessore Foro Max RPM
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000330115 115 1,0 22,23 13300 50

000330116 115 1,2 22,23 13300 50

000330118 115 1,6 22,23 13300 50

000330125 125 1,0 22,23 12200 50

000330126 125 1,2 22,23 12200 50

000330128 125 1,6 22,23 12200 50

000330150 150 1,6 22,23 10200 50

000330180 180 2,0 22,23 8500 25

000330230 230 2,0 22,23 6600 25

A46U

000340180 180 2,0 22,23 8500 25

000340230 230 2,0 22,23 6600 25

TWINCUTPlus
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